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Prosjektet er utført av John A. Fossum, Bendik Toldnes, John Reidar Mathiassen, Ekrem 
Misimi og Cecilie Salomonsen ved SINTEF Fiskeri og havbruk AS. Kunde har vært Fiskeri 
og havbruksnæringens forskningsfond (FHF), representert ved Lars Lovund.  
 
 


